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INTRODUCAO

1. Introducéo

A Interface Eletronica tem como finalidade proporcionar ao usudrio as principais informagoes referentes ao controle do compressor, moni-
toracdo das grandezas medidas, protecéo de varios componentes do compressor e informagdes de manutengao. Os pardmetros existen-
tes na Interface Eletronica poderao ser modificados conforme a necessidade real de uso do compressor, de maneira simples e segura.

Antes de efetuar qualquer modificagao nos pardmetros da interface, leia todo manual. Em caso de ddvida, consulte o POSTO SAC
& i ) SCHULZ mais préximo

2. Interface Eletronica

A interface possui em seu painel frontal um display com iluminacéo, seis teclas e um botao de emergéncia conforme indicado na figura
abaixo:

Teclas Funcoes

Partida

Display
Parada

Para cima ou aumentar valor

Para baixo ou diminuir valor

Teclas
Reset

Enter

Q0G0

Botéo de emergéncia

PAINEL FRONTAL

3. Painel Frontal
Cada simbolo do display possui uma fungéo especifica, conforme descrito abaixo:

1 - Valor Principal 0.1 a 999

2 - Unidade do Valor Principal BAR, PSI, °C, °F

3 - Menu Usuério, valor do item 0.1 a 99999

4 - Menu Usuério, unidade do item BAR, PSI, °C, °F_Hr, LHr

5 - Operagao @acionado, @5 motor rodando,@» em carga.

6 - Simbolos de manutencéo e erros: r Manutencao, & Faltas: alarmes/erros.



3.1 Valor principal e menu usuario
Cada led possui uma fungéo especifica conforme a tabela abaixo:

Teclas Funcgoes
70 BAR 102 PS| Valor Principal: pressao de saida do compressor (bar/psi configuravel)
85.0 « 186« Valor padrédo no menu usuario: temperatura (°C/°F configuravel)
e e Para visualizar os outros valores do menu usuario pressione CIMA ou BAIX0

23456 Hr Horas de operagao
16420 LHr Horas em carga

420 Horas para manutencéo H1 a H4 (contador decrescente baseado nas horas

Hr de operagéo

1 Endereco da rede da comunicagao RS 485 (*serd mostrado somente se 0 médulo
Add RS 485 estiver instalado)

@ t | Se um dos temporizadores estiver acionado (tempo de alivio, parada, espera ou auto religamento em caso de falta de energia)
0 menu usudrio ird mostrar o tempo restante, sempre em segundos. Enquanto o tempo é mostrado os valores normais do menu usudrio
podem ser vistos pressionando a tecla BAIXO.

0 display mostrard novamente a temperatura caso nenhuma tecla for pressionada durante um pequeno periodo ou se nenhum temporiza-
dor estiver acionado.

3.2 Display de Operacao
0 modo de operagao do compressor é continuamente mostrado usando os simbolos de operagao:

@ Espera: 0 compressor estd em um estado de espera. O motor estd parado, mas o compressor pode partir automaticamente a qual-
quer momento quando a pressao cair abaixo da pressdo minima (PL) ou quando receber um comando de carga remota.

@ E)€ Em alivio: o compressor estd operando em alivio (o temporizador de alivio estaré acionado).

@ (= @» Em carga: o compressor esta operando em carga

3.3 Condigoes de Falta
Se uma condicao de falta ocorrer um tridngulo aparecerd na tela. Se a falta for uma condicao de alarme, o tridngulo serd mostra
do continuamente. Se for um erro que cause o desligamento do compressor o tridngulo ird piscar. 0 menu usudrio ird mostrar um
cddigo de falta, indicando qual falta ocorreu.

3.4 Horimetros de manutencgao
Se um dos horiemtros de manutencéo (H1, H2, H3 e H4) chegar a 0 (zero) um simbolo de manutencéo ira piscar e um cédigo de
manutencgao serd mostrado no menu usudrio. 0 cddigo de manutengéo pode ser resetado mas o simbolo de manutencéo continuara
a ser mostrado até que o horimetro seja resetado. As horas de manutencéo continuarao diminuindo em horas negativas. Os horimetros de
manutengado podem ser resetados, usando o “menu operacao”, apds a manutencéao ter sido realizada.

Os horimetros de manutengao podem ser configurados com qualquer valor, dependendo do intervalo de manutengéo necessario. Os Hori-
metros de manutencgéo sao baseados nas horas de operagéo do compressor.

H1: Horas para a troca do filtro de ar

H2: Horas para a troca do filtro de 6leo

H3: Horas para a verificacéo do elemento separador
H4: Horas para a troca de dleo



4. Navegacao nos Menus

Pardmetros, valores e opgdes podem ser ajustadas nos menus “operagao” e “configuragéo”.
1) Menu operagao: codigo de acesso “0009".

2) Menu configuragao: cédigo de acesso “0121".

ee Para acessar os menus, primeiramente deslige o compressor e entao pressione as teclas CIIMA e BAIXO ao mesmo tempo. 0
display irda mostrar quatro zeros; o primeiro zero ira piscar. Pressione CIMA ou BAIXO para ajustar o primeiro caracter do cédigo
de acesso solicitado. Pressione ENTER para modificar o segundo caracter.

N/ . . e . . .
- | Quando os quatro caracteres estiverem ajustados, e o (ltimo caracter estiver piscando, pressione ENTER. Se o
UUU/L‘-’C cddigo de acesso estiver correto para um dos dois menus, o primeiro item do menu serd mostrado. Se o codigo de
acesso estiver errado o display ira retornar para a tela operacional padrao.

Para selecionar um item de menu a ser ajustado pressione CIMA ou BAIXO até que o item aparega no display. Para ajustar o item pressio-
ne ENTER, o valor do item ira piscar. Pressione CIMA ou BAIXO para ajustar o valor conforme desejado. Pressione ENTER para armazenar

a informagao na memdria.

Q Para sair do menu e retornar para 0 menu operacional padréao, a qualquer momento, pressione RESET. Qualquer ajuste que nao
tenha sido salvo na memdria sera perdido e o valor antigo sera mantido.

4.1 Menu operacao

ITEM DESCRICAOQ FAIXA PADRAO(*)
1 1.H1 | Horas para a troca do filtro de ar -999 até 9999 horas 1000 horas
2 1.H2  [Horas para a troca do filtro de 6leo -999 até 9999 horas 1000 horas
3 1.H3  [Horas para a verificacdo do elemento separador -999 até 9999 horas 3000 horas
4 1.H4  [Horas para a troca do 6leo -999 até 9999 horas 1000 horas
5 1.Pu | Presséo de alivio 1 até 68bar 7.0bar
6 1.PL | Pressao de carga 0.8 até 67.8bar 6.8bar
1 1.t [Tempo de alivio 0 até 600 segundos 300 segundos (5 Min.)
8 1.bt | Tempo de espera 0 até 120 segundos 30 segundos
9 1.8t | Tempo de parada 0 até 30 segundos 10 segundos
10 1.P- | unidade de pressao bar/psi bar
" 1.t-  [Unidade de temperatura °C/°F °C
12 1.At | Tempo de auto-religamento 0 até 120 segundos 10 segundos

(¥*) Estes valores podem variar de acordo com o0 modelo do compressor.

Controle de pressao:
0 compressor ird manter a pressao entre os valores Pu (Presséo de alivio) e PL (Presséao de carga). Quando a presséao atingir o valor de Pu
o compressor entrard em alivio. Quando a pressao cair até o valor de PL o compressor entrara em carga.

Tempo de alivio:

Quando o compressor estiver em alivio, o temporizador de alivio seré acionado. Se o compressor permanecer em alivio durante o tempo
de alivio o motor principal ira parar e 0 compressor entrara no moto de espera. Quando a presséo atingir o valor de PL o motor principal
partird automaticamente.

Tempo de espera:
Quando o motor principal para, sé podera partir novamente depois do tempo de espera. A partida do motor nao é permitida durante este
periodo. Este tempo é necessario para que a pressao interna do compressor diminua facilitando a préxima partida do compressor.



Tempo de parada:

Quando a tecla de parada O é pressionada o compressor entrard em alivio e o motor prinicipal continuaré rodando durante o tempo
de parada. Este tempo é necessario para reduzir a pressao interna do compressor antes da parada total do equipamento, prevenindo um
possivel retorno de dleo através da unidade compressora e filtro de ar. O tempo de parada € iniciado no momento que o compressor entra
em alivio. Se o compressor ja estiver em alivio no momento que a tecla de parada for pressionada, o tempo de parada serd reduzido. Se o
compressor ja estiver no modo de espera, o tempo de parada néo se aplica.

Tempo de auto-religamento:

A interface Control | é equipada com um detector de baixa tensao (< 19,8V) e falta de energia (>40ms). Se uma queda ou uma falta de
tenséo ocorrer enquanto o equipamento estiver em operagao o compressor auto-religard quando a tenséo for restabelecida. O Control | ird
mostrar um alarme de queda de tensao para indicar que a falha ocorreu.

Para habilitar esta funcéo selecione um tempo de auto-religamento maior que zero. Quando a energia for restabelecida a interface espera-
ré o tempo de auto-religamento antes de iniciar a partida do motor. Este tempo é necessério para evitar a partida de vérios equipamentos
ao mesmo tempo depois que a energia é restabelecida.

Para desabilitar a fungao de auto-religamento basta ajustar o tempo de auto-religamento igual a zero.

4.2 Menu Configuragao

ITEM DESCRICAQ FAIXA PADRAO(*)
1 2.Sd |Tempo de estrela/tridngulo 0.0 to 20.0 segundos 5.0 segundos
2 2.Ad |Endereco de rede (Rs485 opcional) 1t012 1
3 2.LS |Fonte de carga 0=local, 1=RS485 0=local
4 2.SS |Fonte de partida O=local, 1=RS485 0=local
5 2.PA | Alarme de alta pressao 0.8 a 67.8bar 7.6bar
6 2.PF | Sobrepressao 1.0 a 68.0bar 8.0bar
1 2.tA | Alarme de alta temperatura 50 a 248°C 110°C
8 2.tF | Sobretemperatura 52a250°C 120°C

. B - 2: Eno - Erro @ 24Vac (0Vac=0K) -
9 2.d2 [Configuragao de C2 (entrada digital 2) 3: Enc - Erro @ OVac (24Vac=0K) padrao
. B i 2: Eno - Erro @ 24Vac (0Vac=0K) -
10 2.d3  [Configuragao de C3 (entrada digital 3) 3: Enc - Erro @ OVac (24Vac=0K) padrao
. B . 2: Eno - Erro @ 24Vac (0Vac=0K) -
1" 2.d3  [Configuragao de C4 (entrada digital 4) 3: Enc - Erro @ OVac (24Vac=0K) padrao
0: Ano - Alarme @ 24Vac (0Vac=0K)
1: Anc - Alarme @ 0Vac (24Vac=0K)
. _ - 2: Eno - Erro @ 24Vac (0Vac=0K) -
12 2.d5 [Configuragao de C5 (entrada digital 5) 3: Enc - Erro @ OVac (24Vac=0K) padrao
6: rSS - Partida/parada remota
(24Vac=Start)
0: Ano - Alarme @ 24Vac (0Vac=0K)
1: Anc - Alarme @ 0Vac (24Vac=0K)
2: Eno - Erro @ 24Vac (0Vac=0K)
13 2.d6  [Configuragao de C6 (entrada digital 6) 3: Enc - Erro @ 0Vac (24Vac=0K) padrao
4: rLu - Carga/alivio remoto (24Vac=Load)
5: PSr - Regulagado com pressostato
(24Vac=Load)




ITEM DESCRICAQ FAIXA PADRAO(*)
14 2.Po |Calib. do sen. de pressao “offset” -1.5 até 1.5bar 0.0bar
15 2.Pr | Calib. do sen. de pressao “faixa” 0.0 até105bar 16.0bar
16 2.tL | Temperatura minima (carga) 1 até 70°0 (= funcéo desabilitada) 2.0°C
17 2.tr Temperatura minima (partida) -10.0°C
18 2.Hr  [Ajuste das horas de operagao
19 2.HL | Ajuste das horas em carga

(*) Os valores podem variar de acordo com o modelo do compressor.

4.2.1 Itens do menu configuracao:

2.Sd - Tempo de estrela/triangulo:
Tempo que o motor principal ird rodar em “estrela” durante o procedimento de partida antes da transigao para tridngulo.

0 contator estrela é energizado 200ms antes do contator principal
0 tempo de transigao de estrela para tridngulo é fixo em 50ms.

2.Ad - Endereco de rede:
0 endereco da comunicacéo de rede RS485 e o nimero de cada compressor conectado na mesma rede deve ser (inico, comegando de 1
até o nimero de compressores conectados na rede.

2.LS - Fonte de carga:
a) O compressor ird operar utilizando a regulagem de presséo (Pu e PL) local.
b) O compressor respondera ao controle de pressao do sistema de gerenciamento remoto RS485.

@ 0 controle de pressao local (Pu e PL) é automaticamente restabelecido se a comunicagéao RS485 for interrompida. Quando a
comunicagao RS485 for restabelecida, o controle de presséo retornara automaticamente para o sistema remoto.

2.SS - Fonte de partida:
a) O compressor partira usando a tecla de partida.
b) O compressor partira usando uma comunicacao RS485 remota. A tecla de partida estara desabilitada.

Funcdes de parada local e remota estardo sempre ativas.

2.d5:rSS - Partida e parada remota:

Quando a funcéo de partida e parada remota esté habilitada o compressor ira executar uma parada controlada, como se a tecla de parada
fosse pressionada, quando a entrada digital 5 (C5) estiver aberta.

0 compressor ird partir normalmente quando a entrada de partida/parada remota (C5) muda do estado de aberto para fechado. Se fecha-

da, a entrada devera ser aberta e fechada novamente para iniciar uma nova partida remota. A partida local através da tecla partida estara
desabilitada.

2.d6:rLu — Carga/alivio remoto:

0 compressor pode ser posto em carga ou alivio em resposta a um sinal de 24Vac (derivado da tenséo de alimentagéao da interface).
Quando esta opgéo for selecionada os ajustes de presséo local (Pu e PL) sdo ignorados. O compressor estara em carga quando a tenséo
de 24Vac for detectada na entrada digital 6 (C6) e em alivio quando a tenséo for removida de C6. Esta funcéo pode ser utilizada para um
controle com pressostato ou acionamento seqiiencial remoto.

é A presséo local continua a ser mostrada; o alarme de alta presséo e a protecdo de sobrepresséo continuam ativas.

2.d6:PSr — Modo pressostato:

No modo pressostato o compressor pode ser posto em carga ou alivio em resposta a um sinal de 24Vac (derivado da tensao de alimenta-
cdo da interface). Quando esta opcao for selecionada os ajustes de pressao local (Pu e PL) séo ignorados. O compressor estara em carga
quando a tenséo de 24Vac for detectada na entrada digital 6 (C6) e em alivio quando a tensao for removida de C6. Esta fungéo pode ser
utilizada para um controle com pressostato (PS).
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2.SS - Fonte de partida:
a) O compressor partira usando a tecla de partida
b) O compressor partird usando uma comunicagédo RS485 remota. A tecla de partida estard desabilitada.

Os compressores saem equipados de fabrica com o modo sensor de pressdo. 0 modo pressostato pode ser utilizado em momen-
A tos em que o sensor de pressdo precise de alguma manutengéo e o compressor ndo pode permanecer parado.
Neste modo de operacéo o alarme de alta presséo e a protecéo de sobrepresséo séo ignorados.

2.Po/2.Pr — Modo sensor de pressao (Sistema padrao):

A interface é projetada para o uso de um sensor de pressao com sinal de 4-20mA que pode operar com uma tensao de alimentagéo a par-
tir de 16Vdc. A ‘faixa’ do sensor e a calibragdo, podem ser ajustadas utilizando os pardmetros ‘Po’ (offset) e ‘Pr * (faixa). Os valores padréo
nos compressores Schulz sao 0-16bar (0-232psi).

+VDC | | ' +vDC

A polaridade dos cabos é importante.

Procedimento de calibracao do sensor de pressao:

a) Exponha o sensor de pressao a atmosférica (0.0bar relativo). Ajuste o valor do offset “Po" até que a pressdo mostrada seja 0,0bar.

b) Aplique uma pressao conhecida e precisa no sensor. A pressao pode ser estatica ou dindmica (variando). Ajuste o valor da faixa ‘Pr’ até
que a pressdo mostrada seja igual a presséo aplicada. A presséo aplicada pode ter qualquer valor mas é recomendado que a pressao seja
equivalente ou maior que a pressao de trabalho do compressor.

é A presséo detectada pelo sensor é mostrada quando os parametros “Po’ e ‘Pr’ forem selecionados para facilitar o ajuste.

2.tL — Temperatura minima (carga)

Se a temperatura medida for menor que a temperatura minima (carga), e for solicitado que o compressor entre em carga, a interface nao
permitird que o compressor entre em carga, 0 compressor continuara em alivio, até que a temperatura aumente para valores acima da
temperatura minima (carga). Quando esta condicéo ocorrer a interface ird apresentar o alarme A3423 Err. O alarme serd eliminado auto-
maticamente quando a temperatura estiver acima da temperatura minima (carga). Este alarme ndo pode ser eliminado manualmente.

Para desabilitar esta fungao ajuste o valor para 0 (zero).



2.tr — Temperatura minima (partida)

Se a temperatura medida for menor que a temperatura minima (partida), e for solicitada uma partida do compressor, a interface nao
permitird que o compressor parta, até que a temperatura aumente para valores acima da temperatura minima (partida). Quando esta con-
dicao ocorrer a interface apresentara o alarme A3123 Err. 0 alarme serd eliminado automaticamente quando a temperatura estiver acima
da temperatura minima (partida). Este alarme nao pode ser eliminado manualmente.

Para desabilitar esta fungéo ajuste o valor para 0 (zero).

I‘Fungéo de Manutencao:
Para forcar o compressor a entrar em alivio, independente dos valores de pressao, pressione e segure a tecla RESET por 5 segundos.
0 display ird indicar ‘OFF (pressione BAIXO para visualizar a temperatura ou outros itens no menu usurério).
0 simbolo de carga ir4 piscar (sem a flecha).
0 tempo de alivio estara desabilitado, o compressor continuard no modo alivio indefinidamente.

@ Para sair da funcdo manutencéo e retornar para a operagao normal pressione RESET.

A fungao de manutencéo sera desabilitada se o compressor for parado. A operacdo normal sera restabelecida na préxima partida

do compressor.

Sensor de temperatura:
A interface Control | foi projetada para utilizar um sensor de temperatura tipo KTY. O sensor KTY ofecere uma faixa de calibragao de -32°C

a 150°C.
- E ° ) signal A2+
C ° ovDC AD-

Comunicagdes RS485 (opcional):

Multi485
VARV
X06
vv— RS485

Uma porta de comunicacéo serial RS485 pode ser instalada na interface Control I.

"o T1E

RRRRR| |PRAR®

A: Remova a tampa traseira da interface (1).

B: Prenda o cartdo RS485 (2) na tampa traseira da interface usando os dois parafusos fornecidos (3). A tampa traseira da interface é
equipada com dois furos para este propdsito.

C: Conecte o cabo (4) do cartdao RS485 no soquete RS485 (5).

D: Conecte a outra ponta do cabo RS485 (4) no plug X05 da interface Control | (6).

E: Reparafuse a tampa traseira da interface.



Assegure que o cabo do cartdo RS485 esteja apertado e seguro.
& Manuseie com cuidado os equipamentos.

Protocolo Multi485:
A porta utiliza um protocolo chamado Multi485 que habilita a conexao com muitos dispositivos de gerenciamento de compressores, moni-
toramento remoto e opcoes de controle ou conexao a uma rede MODBUS RTU usando um gateway MODBUS.

CODIGOS DE FALTA

5. Cadigos de falta
As condicoes de falta sdo separadas em duas categorias:

A: Alarmes — ilustrado pelo simbolo ao lado, 0 compressor continuara operando se um alarme atuar.

A:2050 C5 (se a entrada estiver configurada para alarme).
A:2060 C6 (se a entrada estiver configurada para alarme).
A:2118 Alta pressao: limite ultrapassado.

A:2128 Alta temperatura: limite ultrapassado.

A:2816 Queda de tensao detectada.

A:3123 Partida impedida: a temperatura esté abaixo da temperatura minima. (sera resetado automaticamente quando a temperatura
estiver acima do valor configurado. Nao pode ser resetado manualmente).

A:3423 Carga impedida — temperatura abaixo da temperatura minima. (sera resetado automaticamente quando a temperatura estiver
acima do valor configurado. Nao pode ser resetado manualmente).

A:4804 Troca do filtro de ar — o horimetro do filtro de ar atingiu zero.

A:4814 Troca do filtro de 6leo — o horimetro do filtro de dleo atingiu zero.

A:4824 Verificar elemento separador — o horimetro do elemento separador atingiu zero.
A:4834 Trocar o 6leo — o horimetro indicativo da troca de dleo atingiu zero.

E: Erro — o simbolo ird piscar — o compressor ird desligar.

E:0010 Parada de emergéncia— 24Vac nao esté sendo detectado no terminal R1C
E:0020 C2 - sobrecarga no motor principal

E:0030 C3 —falta de fase ou sequéncia de fase incorreta

E:0040 C4 - sobrecarga no motor do ventilador

E:0050 Cb - Falha no secador

E:0060 C6 — Erro externo

E:0115 Falha no sensor de pressao: sinal fora da faixa (< 3.8mA ou > 20.8mA)
E:0119 Sobrepressao

E:0125 Falha no sensor de temperatura: sinal fora da faixa (< -50°C or > 250°C)
E:0129 Sobretemperatura

10
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INTRODUCCION

1. Introducion

La Interface Electrénica tiene como finalidad proporcionar al usuario las principales informaciones referentes al control del compresor,
monitoreo de la amplitud de medidas, proteccién de varios componentes del compresor e informaciones de mantenimiento. Los para-
metros existentes en la Interface Electrénica podran ser modificados de manera sencilla y segura, conforme la necesidad real de uso del
compresor.

& Antes de efectuar cualquier modificacion en los pardmetros de la interface, lea todo el manual. En caso de dudas, consulte Asis-
tente Técnico/Distribuidor Autorizado SCHULZ més préximo.

2. Interface Electronica
La interface posee en su panel frontal un display con iluminacidn, seis teclas y un botdn de emergencia conforme indicado en la siguiente
figura:

Teclas FUNCIONES
Partida

Display
Parada

Para arriba o aumentar valor

Para abajo o disminuir valor

Teclas
Reset

Enter

Q0G0

Botén de emergéncia

PANEL FRONTAL

3. Panel Frontal
Cada simbolo del display posee una funcién especifica, seglin se describe a seguir:

1 - Valor Principal 0.1 a 999

2 - Unidad del Valor Principal BAR, PSI, °C, °F

3 - Mend Usuario, valor del item 0.1 a 99999

4 - Mend Usuario, unidad del item BAR, PSI, °C, °F, Hr, LHr

5 - Operacidn @ accionado, @5 motor rodando, @» en carga.

6 - Simbolos de mantenimiento y errores: l‘ mantenimiento, A Fallas: alarmas/errores.
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3.1 Valor principal y meni usuario
Cada led posee una funcién especifica conforme la siguiente tabla:

TECLAS FUNCIONES
7.0 62102 5s Valor Principal: presion de salida del compresor (bar/psi configurable)
85.0 « 186« Valor estandar en el mend usuario: temperatura (°C/°F configurable)
e e Para visualizar otros valores del menu usuario pulse ARRIBA o ABAJO

23456 Horas de operacion
16420 LHr Horas en carga

420 Horas para mantenimiento H1 a H4 (contador decreciente basado en las horas

Hr de operacion)

1 Direccion de la red de comunicacion RS 485 (*sera mostrado apenas si el modulo
Add RS 485 est4 instalado)

t ;|:Si uno de los temporizadores esté accionado (tiempo de alivio, parada, espera o auto rencendido en caso de falta de energia)
el mend usuario exhibiré el tiempo restante, siempre en segundos. Mientras el tiempo es exhibido, los valores normales del men( usuario
pueden ser vistos presionando la tecla ABAJO.

El display exhibird nuevamente la temperatura en caso de que ninguna tecla sea pulsada durante un pequefo periodo o si ningin tempori-
zador esta accionado.

3.2 Display de Operacion
El modo de operacion del compresor es continuamente exhibido usando los simbolos de operacidn:

@ Espera: el compresor esté en estado de espera. Aunque el motor esté parado, el compresor puede partir automaticamente a cual-
quier momento cuando la presion es inferior a la presion minima (PL) o cuando recibe un comando de carga remota.

@ E)€ En alivio: el compresor estd operando en alivio (el temporizador de alivio estara accionado).

@ (E)e @» En carga: el compresor esta operando en carga

3.3 Condiciones de Falla
Si ocurre una condicién de falla, aparecerd un tridngulo en la pantalla. Si la falla es una condicién de
alarma, el tridngulo serd exhibido continuamente. Si un error causa la desconexion del compresor el
tridngulo parpadeara. El men( usuario exhibird un cédigo de falla, indicando cual es la falla ocurrida.

3.4 Horometros de mantenimiento
Si uno de los horémetros de mantenimiento (H1, H2, H3 y H4) llega a 0 (cero) parpadeara un simbolo de mantenimiento y un cédigo
de mantenimiento serd exhibido en el men( usuario. El cddigo de mantenimiento puede ser reseteado, sin embargo el simbolo de
mantenimiento continuaré siendo mostrado hasta que el horémetro sea reseteado. Las horas de mantenimiento continuardn disminuyendo
en horas negativas. Los horometros de mantenimiento pueden ser reseteados, usando el “ment operacidn”, tras haber realizado el mante-
nimiento.

Los horémetros de mantenimiento pueden ser configurados con cualquier valor, dependiendo del intervalo de mantenimiento necesario.
Los Horémetros de mantenimiento son basados en las horas de operacién del compresor.

H1: Horas para el cambio del filtro de aire

H2: Horas para el cambio del filtro de aceite

H3: Horas para la verificacion del elemento separador
H4: Horas para el cambio de aceite
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4. Navegacion en los Menis

Pueden ser ajustados los pardmetros, valores y opciones en los menus “operacién” y “configuracién”.
1) Menu operacion: codigo de acceso “0009".

2) Men configuracion: cddigo de acceso “0121".

e e Para acceder a los mens, primero apague el compresor y a seguir pulse las teclas ARRIBA y ABAJO al mismo tiempo. El
display exhibira cuatro ceros; el primer cero parpadeara. Pulse ARRIBA o ABAJO para ajustar el primer digito del cddigo de
acceso solicitado. Pulse ENTER para modificar el segundo digito.

l"“'?l"ll’"l <J Asi que los cuatro digitos estén ajustados y el dltimo esté parpadeando, pulse ENTER. Si el cédigo de acceso esta
correcto para uno de los dos mens, el primer item del men( sera exhibido. Si el cddigo de acceso esta equivocado,
el dlsplay regresara a la pantalla operacional estandar.

Asi que los cuatro digitos estén ajustados y el dltimo esté parpadeando, pulse ENTER. Si el cédigo de acceso esta correcto para uno de
los dos mends, el primer item del ment sera exhibido. Si el cédigo de acceso esta equivocado, el display regresara a la pantalla operacio-
nal estandar.

Q Para salir del men( y regresar a cualquier momento al mend operacional estandar pulse RESET. Cualquier ajuste que no haya
sido salvado en la memoria sera perdido y el valor antiguo sera mantenido.

4.1 Meni operacion

ITEM DESCRIPCION RANGO ESTANDAR(*)
1 1.H1 | Horas para el cambio del filtro de aire -999 hasta 9999 horas | 1000 horas
2 1.H2 | Horas para el cambio del filtro de aceite -999 hasta 9999 horas | 1000 horas
3 1.H3 | Horas para la verificacion del elemento separador -999 hasta 9999 horas [3000 horas
4 1.H4 | Horas para el cambio del aceite -999 hasta 9999 horas | 1000 horas
5 1.Pu | Presion de alivio 1 hasta 68bar 71.0bar
6 1.PL  |Presion de carga 0.8 hasta 67.8bar 6.8bar
1 1.t | Tiempo de alivio 0 hasta 600 segundos | 300 segundos (5 Min.)
8 1.bt  |Tiempo de espera 0 hasta 120 segundos |30 segundos
9 1.8t | Tiempo de parada 0 hasta 30 segundos 10 segundos
10 1.P-  [Unidad de presion bar/psi bar
" 1.t-  |Unidad de temperatura °C/°F °C
12 1.At | Tiempo de auto-rencendido 0 hasta 120 segundos | 10 segundos

(¥*) Estos valores pueden variar de acuerdo con el modelo del compresor..

Control de presion:
El compresor mantedré la presion entre los valores Pu (Presion de alivio) y PL (Presién de carga). Cuando la presion alcance el valor de Pu
el compresor entrara en alivio. Cuando la presidn disminuya hasta el valor de PL el compresor entrara en carga.

Tiempo de alivio:

Cuando el compresor esté en alivio, el temporizador de alivio sera accionado. Si el compresor permanece en alivio durante el tiempo de
alivio, el motor principal parard y el compresor entrard en el modo de espera. Cuando la presion alcance el valor de PL el motor principal
partird automéaticamente.

Tiempo de espera:

Cuando el motor principal se detiene, (inicamente podra partir nuevamente transcurrido el tiempo de espera. No es permitida la partida del
motor durante este periodo. Este tiempo es necesario para que la presion interna del compresor disminuya, facilitando de esa manera la
préxima partida del compresor.
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Tiempo de parada:

Cuando la tecla de parada O es pulsada, el compresor entrard en alivio y el motor prinicipal continuara rodando durante el tiempo de
parada. Este tiempo es necesario para reducir la presidn interna del compresor antes de la parada total del equipo, previniendo un posible
retorno del aceite a través de la unidad compresora y filtro de aire. El tiempo de parada es iniciado cuando el compresor entra en alivio.
Si el compresor esta en el modo de alivio cuando la tecla de parada es presionada, el tiempo de parada sera reducido. Si el compresor ya
estd en el modo de espera, el tiempo de parada no se aplica.

Tiempo de auto-rencendido:

La interface Control | estd equipada con un detector de baja tension (< 19,8V) y falta de energia (>40ms). Si ocurre una caida o falta

de tensidn mientras el equipo esté en operacion, el compresor auto-iniciara asi que la tension sea restablecida. EI Control | exhibira una
alarma de caida de tension para indicar que ocurrid la falla.

Para habilitar esta funcidn seleccione un tiempo de auto-rencendido mayor que cero. Cuando la energia sea restablecida, la interface
esperard el tiempo de auto-rencendido antes de iniciar la partida del motor. Este tiempo es necesario para evitar la partida de varios equi-
pamientos al mismo tiempo, después que la energia sea restaurada.

Para inhabilitar la funcién de auto-recendido, ajuste el tiempo de auto-rencendido igual a cero.

4.2 Meni Configuracion

ITEM DESCRIPCION RANGO ESTANDAR(*)
1 2.Sd |Tempo de estrela/tridngulo 0.0 to 20.0 segundos 5.0 segundos
2 2.Ad |Endereco de rede (Rs485 opcional) 1t012 1
3 2.LS |Fonte de carga 0=local, 1=RS485 0=local
4 2.SS |Fonte de partida O=local, 1=RS485 0=local
5 2.PA | Alarme de alta pressao 0.8 a 67.8bar 7.6bar
6 2.PF | Sobrepressao 1.0 a 68.0bar 8.0bar
1 2.tA | Alarme de alta temperatura 50 a 248°C 110°C
8 2.tF | Sobretemperatura 52a250°C 120°C

, ., - 2: Eno - Erro @ 24Vac (0Vac=0K) .
9 2.d2 | Configuracion de C2 (entrada digital 2) 3: Enc - Erro @ OVac (24Vac=0K) estanda
. ., i 2: Eno - Erro @ 24Vac (0Vac=0K) ,
10 2.d3 | Configuracion de C3 (entrada digital 3) 3: Enc - Erro @ OVac (24Vac=0K) estanda
. ., i 2: Eno - Erro @ 24Vac (0Vac=0K) ,
11 2.d3  [Configuracion de C4 (entrada digital 4) 3: Enc - Erro @ OVac (24Vac=0K) estanda
0: Ano - Alarme @ 24Vac (0Vac=0K)
1: Anc - Alarme @ 0Vac (24Vac=0K)
. ., i 2: Eno - Erro @ 24Vac (0Vac=0K) ,
12 2.d5 |Configuracion de C5 (entrada digital 5) 3: Enc - Erro @ OVac (24Vac=0K) estanda
6: rSS - Partida/parada remota
(24Vac=Start)
0: Ano - Alarme @ 24Vac (0Vac=0K)
1: Anc - Alarme @ 0Vac (24Vac=0K)
2: Eno - Erro @ 24Vac (0Vac=0K)
13 2.d6 | Configuracion de C6 (entrada digital 6) 3: Enc - Erro @ 0Vac (24Vac=0K) estanda
4: rLu - Carga/alivio remoto (24Vac=Load)
5: PSr - Regulacion con presostato
(24Vac=Load)
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ITEM DESCRIPCION RANGO ESTANDAR(*)
14 2.Po | Calib. del sen. de presion “offset” -1.5 to 1.5bar 0.0bar
15 2.Pr | Calib. del sen. de presién “faixa” 0.0 to 105bar 16.0bar
16 2.tL | Temperatura minima (carga) 1 to 70°0 (= funcéo desabilitada) 2.0°C
17 2.tr Temperatura minima (partida) -10.0°C
18 2.Hr | Ajuste de las horas de operacion
19 2.HL | Ajuste de las horas en carga

(*) Los valores pueden variar de acuerdo con el modelo del compresor.

2.8d - Tiempo de estrella/triangulo:

Tiempo que el motor principal rodaré en “estrella” durante el procedimiento de partida antes de la transicién para triangulo.
* El contactor estrella esté energizado 200ms. antes del contactor principal

* El tiempo de transicién de estrella para tridngulo esté fijado en 50ms.

2.Ad - Direccion de red:
La direccion de la comunicacion de red RS485 y el nimero de cada compresor conectado a la misma red debe ser (inico, comenzando por
1 hasta el nimero de compresores conectados a la red.

2.LS - Fuente de carga:
a)El compresor operara utilizando el reajuste de presion (Puy PL) local.
b)EI compresor responderé al control de presion del sistema de gestion remota RS485.

@ El control de presién local (Pu y PL) es automéaticamente restablecido si la comunicacién RS485 es interrurmpida. Cuando la
comunicacién RS485 es restaurada, el control de presion regresara automaticamente al sistema remoto.

2.SS - Fuente de partida:
a)El compresor partird usando la tecla de partida.
b)EI compresor partird usando una comunicaciéon RS485 remota. La tecla de partida estara inhabilitada.

Funciones de parada local y remota estaran siempre activas.

2.d5:rSS — Partida y parada remota:

Cuando la funcién de partida y parada remota esté habilitada, el compresor realizara una parada controlada, como si la tecla de parada
fuese pulsada, siempre que la entrada digital 5 (C5) esté abierta.

El compresor partird normalmente cuando la entrada de partida/parada remota (C5) cambie de estado abierto para cerrado. Si la entrada
esté cerrada, deberd ser abierta y cerrada nuevamente para iniciar una nueva partida remota. La partida local a través de la tecla partida
estard inhabilitada.

2.d6:rLu — Carga/alivio remoto:

El compresor puede ser colocado en carga o alivio en respuesta a una sefal de 24Vac (derivado de la tension de alimentacién de la
interface). Cuando esta opcion es seleccionada, los ajustes de presion local (Pu y PL) son ignorados. El compresor estara en carga cuando
la tension de 24Vac sea detectada en la entrada digital 6 (C6) y en alivio cuando la tensidn sea removida de C6. Esta funcién puede ser
utilizada para un control con presostato o accionamento secuencial remoto.

La presion local continda a ser mostrada; la alarma de alta presion y la proteccién de sobrepresion contindan activas.

2.d6:PSr — Modo presostato:

En el modo presostato el compresor puede ser colocado en carga o alivio en respuesta a una sefial de 24Vac (derivado de la tension de
alimentacion de la interface). Cuando esta opcion es seleccionada, los ajustes de presion local (Pu y PL) son ignorados. El compresor esta-
ré en carga cuando la tension de 24Vac sea detectada en la entrada digital 6 (C6) y en alivio, cuando la tensién sea removida de C6. Esta
funcién puede ser utilizada para un control con presostato (PS).
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2.SS - Fuente de partida:
a) El compresor partira usando la tecla de partida
b) El compresor partird usando una comunicacién RS485 remota. La tecla de partida estara inhabilitada.

Los compresores son equipados de fabrica con el modo sensor de presion. El modo presostato puede ser utilizado cuando el
A sensor de presion precise algin mantenimiento y el compresor no pueda permanecer parado.
En este modo de operacidn son ignorados la alarma de alta presion y la proteccion de sobrepresion.

2.Po/2.Pr — Modo sensor de presion (Sistema estandar):
La interface es proyectada para el uso de un sensor de presion con sefial de 4-20mA que puede operar con una tension de alimentacion a
partir de 16Vdc. El rango’ del sensor y el calibrado pueden ser ajustadas utilizando los parametros ‘Po’ (offset) y ‘Pr * (rango). Los valores
estandar en los compresores Schulz son 0-16bar (0-232psi).

[ -

+VDC | | ' +vDC

Es importante la polaridad de los cables.

Procedimiento de calibracion del sensor de presion:

a) Exponga el sensor de presion a la presion atmosférica (0.0bar relativo). Ajuste el valor del offset “Po” hasta que la presion exhibida sea
0,0bar.

b) Aplique una presion precisa y conocida en el sensor. La presion puede ser estatica o dindmica (variando). Ajuste el valor del rango ‘Pr’
hasta que la presion mostrada sea igual a la presion aplicada. La presion aplicada puede tener cualquier valor, no obstante se recomienda
que la presién sea equivalente o0 mayor a la presion de trabajo del compresor.

La presion detectada por el sensor es exhibida cuando los pardmetros “Po’ y ‘Pr’ son seleccionados para facilitar el ajuste.

2.tL — Temperatura minima (carga)

Si la temperatura medida es menor que la temperatura minima (carga) y es solicitado que el compresor entre en carga, la interface no
permitira que el compresor entre en carga, continuard en alivio hasta que la temperatura aumente para valores superiores a la temperatu-
ra minima (carga). Cuando esta condicion ocurre, la interface presentara la alarma A3423 Err. La alarma seré eliminada automaticamente

una vez que la temperatura sea superior a la temperatura minima (carga). Esta alarma no puede ser eliminada manualmente.

Para inhabilitar esta funcidn, ajuste el valor a 0 (cero).
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2.tr — Temperatura minima (partida)

Si la temperatura medida es menor que la temperatura minima (partida) y es solicitada una partida del compresor, la interface no permitira
que el compresor arranque, hasta que la temperatura ascienda a valores superiores a la temperatura minima (partida). Cuando esta condi-
cién ocurra, la interface presentara la alarma A3123 Err. La alarma serd eliminada automaticamente cuando la temperatura sea superior a
la temperatura minima (partida). Esta alarma no puede ser eliminada manualmente.

Para inhabilitar esta funcion ajuste el valor para 0 (cero).
r Funcion de Mantenimiento:

Para obligar al compresor a entrar en alivio, independiente de los valores de presion, pulse y mantenga oprimida la tecla RESET por 5
segundos.

* El display indicara ‘OFF’ (pulse ABAJO para visualizar la temperatura u otros items en el menu usuario).

* El simbolo de carga parpadear sin la flecha).

* El tiempo de alivio estard inhabilitado, el compresor continuard en el modo alivio indefinidamente.

@ Para salir de la funcién mantenimiento y retornar a la operacién normal pulse RESET.
La funcién de mantenimiento serd inhabilitada si el compresor es parado. La operacién normal serd restaurada en la proxima partida
del compresor.

Sensor de temperatura:
La interface Control | fue proyectada para utilizar un sensor de temperatura tipo KTY. El sensor KTY ofrece un rango de calibracion de -32°C
a 150°C.

signal

A2+
G n ovbe o

Comunicaciones RS485 (opcional):

Multi485
VARV
X06
vv— RS485

Puede ser instalada una puerta de comunicacion serial RS485 en la interface Control I.

\VARV)

e BB

RRRRR| |PRAR®

A: Remueva la tapa trasera de la interface (1).

B: Fije la tarjeta RS485 (2) en la tapa trasera de la interface usando los dos tornillos suministrados (3). La tapa trasera de la interface es
provista de dos agujeros para este propdsito.

C: Conecte el cable (4) de la tarjeta RS485 en el terminal RS485 (5).

D: Conecte el otro extremo del cable RS485 (4) al plug X05 de la interface Control | (6).

E: Reatornille la tapa trasera de la interface.

18



Certifiquese que el cable de la tarjeta RS485 esté apretado y firme.
Manosee con cuidado los equipos.

Protocolo Multi485:
La puerta utiliza un protocolo llamado Multi485 que habilita la conexién con muchos dispositivos de gestion de compresores, monitoreo
remoto y opciones de control o conexién a una red MODBUS RTU usando un gateway MODBUS.

CODIGOS DE FALLA

5. Codigos de falla
Las condiciones de falla son separadas en dos categorias:

A A: Alarmas — ilustrada por el simbolo al lado, el compresor continuara operando si una alarma funciona.

A:2050 C5 (si la entrada esta configurada para alarma).
A:2060 C6 (si la entrada esta configurada para alarma).
A:2118 Alta presion: limite sobrepasado.

A:2128 Alta temperatura: limite sobrepasado.

A:2816 Caida de tension detectada.

A:3123 Partida impedida: la temperatura es inferior a la temperatura minima.
(sera reseteado automaticamente cuando la temperatura sea superior al valor configurado. No puede ser reseteado manualmente).

A:3423 Carga impedida — temperatura inferior a la temperatura minima.
(sera reseteado automaticamente cuando la temperatura sea superior al valor configurado. No puede ser reseteado manualmente).

A:4804 Cambio del filtro de aire — el horémetro del filtro de aire llegé a cero.

A:4814 Cambio del filtro de aceite — el horémetro del filtro de aceite llegé a cero.

A:4824 Verificar elemento separador — el horémetro del elemento separador llegé a cero.
A:4834 Cambiar el aceite — el horémetro indicativo del cambio de aceite llegé a cero

E: Error — El simbolo parpadeard — el compresor se apagara.

E:0010 Parada de emergencia— 24Vac no esta siendo detectado en el terminal R1C
E:0020 C2 - sobrecarga en el motor principal

E:0030 C3 —falta de fase o secuencia de fase incorrecta

E:0040 C4 - sobrecarga en el motor del ventilador

E:0050 C5 — Falla en el secador

E:0060 C6 — Error externo

E:0115 Falla en el sensor de presion: sefial fuera de rango (< 3.8mA o > 20.8mA)
E:0119 Sobrepresion

E:0125 Falla en el sensor de temperatura: sefal fuera del rango (< -50°C o > 250°C)
E:0129 Sobretemperatura
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INTRODUCTION

1. Introduction

The Electronic Interface aims to provide the user with the main information regarding compressor control, monitoring of measured values,
protection of several components of the compressor, and maintenance information. The existing parameters in the Electronic Interface
may be modified according to the real usage needs of the compressor, in a simple and secure way.

Before performing any modification in the interface parameters, read the whole manual. In case of doubt, consult the nearest
& i d SCHULZ Costumer Service Center.

2. Electronic Interface
The interface has an illuminated display at the front panel, with six keys and an emergency button, as shown in the picture below:

KEYS FUNCTIONS
0 Start
Display O
Stop
e Up or increase value
e Down or decrease value
Ki
o @ Reset
<J Enter

Emergency button

FRONT PANEL

3. Front Panel
Each symbol on the display has a specific function, as described below:

1 - Main Value 0.1 a 999

2 - Main Value Unit BAR, PSI, °C, °F

3 - User Menu, item value 0.1 a 99999

4 - User Menu, item unit BAR, PSI, °C, °F, Hr, LHr

5 - Operation on, (Ey@ motor running, in load.

6 - Errors and maintenance symbols:" maintenance, & faults: alarms /errors.
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3.1 Down or decrease value
Each led has a specific function, as shown in the table below:

LED MEANING
70 BAR 102 PS| Main Value: compressor output pressure (configurable: bar/psi)
85.0 « 186« Standard Value in User Menu: temperature (configurable: °C/°F)
e e To see other values in user menu, press UP or DOWN

23456 Hr Working hours
16420 LHr Load hours

420 Hr Hours until maintenance H1 to H4 (countdown based on working hours)

1 RS 485 communication network address (*will be shown only if RS 485 module is
Add installed)

t | If one of the timers is activated (relief time, stop, standby or auto restart in case of power shortage), user menu will show the
remaining time, always in seconds. While the time is displayed, the normal user menu values may be seen pressing the DOWN key.

The display will show again the current temperature in case no key is pressed for a short period or if no timer is on.

3.2 Operation Display
The compressor operation mode is continuously shown using the operation symbols:

@ Standby: The compressor is in standby. The motor is not running, but the compressor may start automatically at any moment when
pressure decreases to a value lower than minimum pressure (PL) or when it receives a remote load command.

@ (E)'e Running: The compressor is running offload (run-on-time active).

@ (E)Q G» Loaded: The compressor is working onload

3.3 Fault Conditionsh
If a fault condition happens, a triangle will be shown on screen. If the fault is an alarm condition, the triangle will be shown
uninterruptedly. If it is an error leading to compressor shutting down, the triangle will blink. The user menu will display a fault code,
indicating which fault happened.

3.4 Maintenance hour meters
If one of the maintenance hour meters (H1, H2, H3, and H4) reaches 0 (zero), a maintenance symbol will blink and a maintenance
code will be shown on user menu. The maintenance code may be reset but the maintenance symbol will still be displayed until the
hour meter is reset. The maintenance hours will continue to decrease in negative hours. The maintenance hour meters may be reset,
using the “operation menu”, after the maintenance has been performed.

The maintenance hour meters may be set to any value, depending on the needed maintenance interval. The maintenance hour meters are
based on the compressor working hours.

H1: Hours for air filter exchange

H2: Hours for oil filter exchange

H3: Hours for separation element verification
H4: Hours for oil exchange
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4. Navigation through the menus

Parameters, values and options may be adjusted in “operation” and “configuration” menus.
1) Operation menu; access code: “0009".

2) Configuration menu: access code: “0121".

e e To access the menus, first turn the compressor off, and then press the UP and DOWN keys at the same time. The display will
show four zeros; the first zero will blink. Press UP or DOWN to adjust the first digit of the required access code. Press ENTER to
change the second digit.

|
l"“'?l"l\l"'l/: When the four digits are adjusted, and the last one is blinking, press ENTER. If the access code is correct for one of
UUU/L‘-’C both menus, the first item of the menu will be displayed. If the access code is wrong, the display will return to the
standard operational screen.

To select a menu item to be adjusted, press UP or DOWN until the item is on the display. To adjust the item, press ENTER; the item value
will blink. Press UP or DOWN to adjust the value as desired. Press ENTER to store the information in memory.

To exit the menu and return to the standard operational menu, at any time, press RESET. Any configuration not stored in memory
@ will be lost and the old value will be kept.

4.1 Operation menu

ITEM DESCRIPTION RANGE STANDARD(*)
1 1.H1 | Hours for air filter exchange -999 to 9999 horas 1000 horas
2 1.H2 | Hours for oil filter exchange -999 to 9999 horas 1000 horas
3 1.H3 | Hours for separation element verification -999 to 9999 horas 3000 horas
4 1.H4 | Hours for oil exchange -999 to 9999 horas 1000 horas
5 1.Pu | unload pressure 1 to 68bar 7.0bar
6 1.PL  |Load pressure 0.8 to 67.8bar 6.8bar
i 1.rt Run-on-time 0 to 600 segundos 300 segundos (5 Min.)
8 1.bt | Blowdown time 0 to 120 segundos 30 segundos
9 1.5t |Stop time 0 to 30 segundos 10 segundos
10 1.P- | Pressure unit bar/psi bar
" 1.t- | Temperature unit °C/°F °C
12 1.At | Auto restart time 0 to 120 segundos 10 segundos

(*) These values may vary according to the compressor model.

Pressure control:
The compressor will keep pressure between the Pu (Relief Pressure) and PL (Load Pressure) values. When pressure reaches Pu value, the
compressor will enter relief mode. When pressure falls to PL value, compressor will enter load mode.

Run-on-time:
When the compressor is in relief, the relief timer will be activated. If the compressor is in relief during the relief time, the main motor will
stop and the compressor will enter standby. When pressure reaches the PL value, the main motor will start automatically.

Blowdown time:

When the main motor stops, it will only start again after the standby time. Motor startup is not allowed during this period. This time is
necessary in order for the compressor’s internal pressure to decrease, making the next compressor startup easier.
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Stop time:

When the stop key O is pressed, the compressor will enter relief and the main motor will keep running during the stop time. This time
is necessary in order for the compressor’s internal pressure to decrease before the compressor’s full stop, avoiding possible oil backflow
through the compression unit and air filter. The stop time starts at the moment the compressor enters relief. If the compressor is already in
relief at the moment the stop key is pressed, the stop time will be reduced. If the compressor is already in standby mode, the stop time is
not applicable.

Auto restart time:

The Control | interface is equipped with a low voltage ( < 19.8V) and power drop (> 40ms) detector . If a voltage drop or shortage
happens when the equipment is working, the compressor will restart automatically when voltage is restored. Control | will show a tension
drop alarm to indicate that the fault happened.

To enable this function, select an auto restart time greater than zero. When the energy is reestablished, the interface will wait for the

auto restart time before it starts the motor. This time is necessary in order for the simultaneous starts of several different devices to be
avoided, when power is restored.

To disable the auto restart function, just set the auto restart time to zero.

4.2 Configuration Menu

ITEM DESCRIPTION RANGE STANDARD(*)
1 2.8d |Star/delta time 0.0 to 20.0 segundos 5.0 segundos
2 2.Ad |Network address (RS 485 optional) 1t012 1
3 2.LS |Load source 0=local, 1=RS485 0=local
4 2.SS |Start source O0=local, 1=RS485 0=local
5 2.PA | High pressure alarm 0.8 a 67.8bar 7.6bar
6 2.PF | Qverpressure 1.0 a 68.0bar 8.0bar
1 2.tA  |High temperature alarm 50 a 248°C 110°C
8 2.tF | High temperature trip 52a250°C 120°C

. . . 2: Eno - Erro @ 24Vac (0Vac=0K)
9 2.d2 | C2 (digital input 2) configuration 3: Enc - Erro @ OVac (24Vac=0K) standard
. . . 2: Eno - Erro @ 24Vac (0Vac=0K)
10 2.d3 [C3 (digital input 3) configuration 3: Enc - Erro @ OVac (24Vac=0K) standard
. . . 2: Eno - Erro @ 24Vac (0Vac=0K)
11 2.d3 [C4 (digital input 4) configuration 3: Enc - Erro @ OVac (24Vac=0K) standard
0: Ano - Alarme @ 24Vac (0Vac=0K)
1: Anc - Alarme @ 0Vac (24Vac=0K)
. . . 2: Eno - Erro @ 24Vac (0Vac=0K)
12 2.d5 |[C5 (digital input 5) configuration 3: Enc - Erro @ OVac (24Vac=0K) standard
6: 1SS - Partida/parada remota
(24Vac=Start)
0: Ano - Alarme @ 24Vac (0Vac=0K)
1: Anc - Alarme @ 0Vac (24Vac=0K)
2: Eno - Erro @ 24Vac (0Vac=0K)
13 2.d6 | C6 (digital input 6) configuration 3: Enc - Erro @ 0Vac (24Vac=0K) standard
4: rLu - oad/relief (24Vac=Load)
5: PSr - Pressure switch regulation
(24Vac=Load)
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ITEM DESCRIPTION RANGE STANDARD(*)
14 2.Po |"offset” pressure sensor calibration -1.5 to 1.5bar 0.0bar
15 2.Pr |"range” pressure sensor calibration 0.0 to 105bar 16.0bar
16 2.tL [ Minimum temperature (load) 1 to 70°0 (= function disabled) 2.0°C
17 2.tr Minimum temperature (start) -10.0°C
18 2.Hr  [Working hours adjustment
19 2.HL |Load hours adjustment

(*) Values must vary according to compressor model.

4.2.1 Configuration menu items:

2. Sd - Star/delta time:

Time during which the main motor will run “in star” during the startup procedure before the transition to triangle.
* The star contactor is powered 200ms before the main contactor.

* The start-to-triangle transition time is set to 50ms.

2. Ad- Network address:
The RS 485 communication network address and the number of each compressor connected to the same network must be unique, star-
ting at 1 up to the number of compressors connected to the network.

2. LS - Load source:
a) The compressor will work using local pressure regulation (Pu and PL).
b) The compressor will answer to the RS485 remote management system pressure control.

The local pressure control (Pu and PL) is automatically restored if the RS485 communication is interrupted. When the RS485
é communication is restored, the pressure control will automatically return to the remote system.

2. SS - Start source:
a) The compressor will start using the star key.
b) The compressor will start using a remote RS485 communication. The start key will be disabled.

Local and remote stop will always be enabled.

2.d5:rSS - Remote start and stop:

When the remote start and stop function is enabled, the compressor will perform a controlled stop, as if the stop
key was pressed, when digital input 5 (C5) is open.

The compressor will start normally when the remote start/stop input (C5) changes from open to closed state. If it
is closed, the input must be opened and closed again for a new remote startup. Local startup by start key will be
disabled.

2. d6: rLu — Remote load/un load:

The compressor may be made to enter load or relief in response to a 24 Vac signal (derived from the interface
feeding voltage). When this option is selected, the local pressure settings (Pu and PL) are ignored. The
compressor will be in load mode when the 24 Vac voltage is detected in the digital input 6 (C6) and in relief mode
when voltage is removed from C6. This function may be used for a control with pressure switch or remote
sequential activation.

The local pressure is still displayed; the high pressure alarm and the overpressure protection remain activated.

2.d6:PSr — Pressure switch mode:

In the pressure switch mode, the compressor may be made to enter load or relief in response to a 24 Vac signal (derived from the interfa-
ce feeding voltage). When this option is selected, the local pressure settings (Pu and PL) are ignored. The compressor will be in load mode
when the 24 Vac voltage is detected in the digital input 6 (C6) and in relief mode when voltage is removed from C6. This function may be
used for a control with pressure switch (PS).
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2.SS - Start Source:
a) The compressor will start using the start key.
b) The compressor will start using a remote RS 485 communication. The start key will be disabled.

>

The compressors are equipped by the manufacturer with the pressure sensor mode. The pressure switch mode may be used in
times when the pressure sensor needs any maintenance and the compressor cannot stop working.
Under this working mode, the high pressure alarm and the overpressure protection are ignored.

2.Po/2.Pr - Pressure sensor mode (Standard System):

The interface is designed for using a pressure sensor with a 4-20mA signal, and which may work with a feeding voltage as low as 16Vdc.
The sensor “range” and settings may be adjusted using the “Po” (offset) and “Pr” (range) parameters. The standard values for Schulz
compressors are 0-16 bar (0-232 psi).
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The polarity of the cables is important.

Procedures for the calibration of the pressure sensor:

a) Expose the pressure sensor to atmospheric pressure (0.0 bar, relative). Set “Po” offset value until the pressure displayed is 0.0 bar.

b) Apply a known precise pressure to the sensor. The pressure may be static or dynamic (variable). Set the “Pr” range value until the
pressure displayed is equal to the pressure applied. The pressure applied may have any value, but it is recommended that the pressure be
at least equal to the compressor’s working pressure

é The pressure detected by the sensor is displayed when the “Po” and “Pr” parameters are selected to make the adjustment easier.
2.tL — Minimum temperature (load)

If the measured temperature is below the minimum temperature (load), and the compressor is ordered to enter load, the interface will not
allow the compressor to do so; it will remain in relief, until the temperature increases to values above the minimum temperature (load).
When this condition occurs, the interface will show the A3423 Err Alarm. The alarm will be automatically eliminated when the temperatu-

re exceeds the minimum temperature (load). This alarm cannot be manually eliminated.

To disable this function, set value to 0 (zero).
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2.tr — Minimum temperature (start)

If the measured temperature is lower than the minimum temperature (start), and a start is requested from the compressor, the interface
will not allow the compressor to start until the temperature increases to values above the minimum temperature (start). When this con-
dition occurs, the interface will show the A3123 Err alarm. The alarm will be automatically eliminated when the temperature is above the
minimum temperature (start). This alarm cannot be manually eliminated.

To disable this function, set the value to 0 (zero).
r Maintenance Function:
To force the compressor to enter in unload mode, regardless of the pressure values, press and hold the RESET key for 5 seconds.
* The display will show “OFF” (press DOWN to see the temperature or other items in the user menu).
* The load symbol C will blink (without the arrow).
* The unload time will be disabled; the compressor will remain in relief mode indefinitely.
To exit the maintenance function and return to normal operation, press RESET.
The maintenance function will be disabled if the compressor is stopped. The normal operation will be restored next time the com-

pressor starts.

Temperature Sensor:
The Control | interface was designed for using a KTY type of temperature sensor. The KTY sensor offers a calibration range of -32°C to

150°C.
- ° signal A2+
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RS 485 Communications (optional):

Multi485
VARV
X06
vv— RS485

A RS 485 serial communication port may be installed in Control | interface.

"o T1E

RRRRR| |PRAR®

A: Remove interface back cover (1).

B: Fasten the RS 485 card (2) on the interface back cover using the two screws provided (3). The interface back cover is equipped with
two holes for this purpose.

C: Connect the RS 485 card cable (4) to the RS485 socket (5).

D: Connect the other RS485 cable end (4) in the X05 plug of Control | interface (6).

E: Screw the back cover to the interface again.
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Make sure the RS485 cable is fastened and secure.
& Handle the equipment with care.

Multi485 protocol:
The port uses a protocol named Multi485, which enables the connection to several compressor management, remote monitoring, and
control option devices, or the connection to a MODBUS RTU network using a MODBUS gateway.

FAULT CODES

5. Fault Codes
The fault codes are divided into two categories:

A: Alarms - illustrated by the symbol at the left; the compressor will keep working if an alarm sounds.

A: 2050 C5 (if the input is configured for alarm).
A: 2060 C6 (if the input is configured for alarm).
A:2118 High pressure: limit exceeded.

A: 2128 High temperature: limit exceeded.

A: 2816 Voltage drop detected.

A: 3123 Start halted: the temperature is below the minimum temperature.
(It will be automatically reset when the temperature is above the set value. It cannot be reset manually).

A: 3423 Load halted: the temperature is below the minimum temperature.
(It will be automatically reset when the temperature is above the set value. It cannot be reset manually).

A: 4804 Air filter exchange- the air filter hour meter reached zero.
A: 4814 Qil filter exchange — the oil filter hour meter reached zero.
A: 4824 Check separation element — the separation element hour meter reached zero.
A: 4834 Exchange oil — the oil exchange hour meter reached zero.

E: Error — The symbol will blink — the compressor will shut down.

E: 0010 Emergency stop — 24 Vac is not being detected in the R1C terminal.
E:0020 C2 — main motor overload

E:0030 C3 — phase lack or incorrect phase sequence

E:0040 C4 — fan motor overload

E:0050 C5 — drier fault

E:0060 C6 — external error

E:0115 Pressure sensor fault: signal outside the range (< 3.8mA or > 20.8 mA)
E: 0019 Overpressure

E:0125 Temperature sensor fault: signal outside the range (< -50°C or > 250°C)
E: 0029 Overheat
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